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SCHWEISSTECHNIK



MIG-MAG-Schweif3en
4-13

Elektroden-Schweif3en
14-17

ALLES AUS EINER HAND

Das traditionsbewusste Familienunternehmen LEISE ist ein technisches GroBhandelsunternehmen und Voll-
sortimenter in den Bereichen Kraftfahrzeugteile sowie Industrietechnik. Die Zentrale in Coburg verfligt mit

weiteren sechs Standorten Uber eine hervorragende logistische Plattform flr die Vertriebsgebiete Bayern, WIG-Schweilen
Thiringen und Sachsen. Mit der Erfahrung von tGber 100 Jahren und mehr als 300 engagierten, qualifizierten 18-23

Mitarbeiter/-innen ist LEISE zuverlassiger Partner fiir seine 20.000 anspruchsvollen gewerblichen Kunden.

LEISE IN STICHWORTEN

>

LEISE

Uber 100.000 Artikel lagerhaltig vorratig \
Uber 1.000.000 Artikel kurzfristig verfligbar ) S Plasma-Schneiden
tiber 10.000 Positionsbewegungen pro Tag - Ll 24 - 25
mehr als 300 qualifizierte & engagierte Mitarbeiter /-innen '
7 Standorte

mehr als 20.000 gewerbliche Kunden

Uber 30 Au3endienstmitarbeiter beraten vor Ort

modernste EDV-Warenwirtschaft und Lagerlogistik N | Arbeitsschutz

26-29

tagliche Belieferung mit eigenen Fahrzeugen
Teile-ldentifikation, Lagerauskunft und Online-Bestellsystem
technische Beratung durch Ingenieure und Techniker
Kleinteile-Logistik / C-Teile-Management / Kanban-Systeme
individuelle Werkstattkonzepte

praxisorientierte Schulungen

langjahrige Erfahrung als ausgezeichneter Ausbildungsbetrieb




SchweiBgerat SMARTMIG 3P

= einphasiges, 3 in 1”- Schweillgerdt (170A)

= fur MIG-MAG-, ,NO GAS"-, und E-Hand-SchweiBen (MMA)

= fahrbar

= einfache und intuitive Bedienung dank SMART Chart

= optimal flir Montage- und Reparaturarbeiten an Stahl,-
Edelstahl-, Gusseisen und Aluminiumblechen

= Netzanschluss: 230V-16 A

= fur Drahtrollen @ 100 und 200 mm ausgelegt

= MIG-MAG: fur SchweiBarbeiten in Werkstatten
Draht 0,6 bis 1,0 mm

= ,NO GAS": fiir SchweiBarbeiten auch in AuBBenbereichen @
Draht 0,9 bis 1,2 mm

= MMA: Lichtbogenschweil3en Elektroden @ 2,0 bis 3,2 mm

Best.Nr.: 033177

2 Schwei3gerate Multi Pearl

Die einphasigen Multiprozess-Schwei3gerate der Modellreihe MULTIPEARL
200 vereinen drei Schweil3verfahren in einem Gerat - MIG/MAG-, E-Hand- und
WIG-SchweiBaufgaben werden dank der synergischen Regelung, einem aus-
sagefahigen LCD-Display und dem Komfort der Inverter-Technologie leicht
erledigt. Universell einsetzbar fiir Werkstatt-, Montage-, oder Servicearbeiten. Modell: Multi Pearl 200-2
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Lieferung komplett mit Massekabel, Eurobrenner mit Schlauchpaket 2,2 m, Kabel fiir
Elektrodenhalter 1,6 m, Drahtfiihrungsrolle Stahl 0,6 /0,8 mm

Druckminderer bitte separat bestellen!)
Technische Daten und Ausstattung bei allen Modellen:

= Netzanschluss: 230V /1~/16 A

= Schwei ich: 20- 200 A
Schwei3gerit TRIMIG SchweiBbereich: 20 - 200

Die TRIMIG-Geréte sind dreiphasige, halbsynergisch
geregelte Schweillanlagen, geeignet fiir Kfz-Werk-
statten, Schlossereien und metallverarbeitende
Betriebe. Sie verschweiflen Stahl, Edelstahl und
Aluminium - lieferbar in drei Leistungsstarken.

Mig-MAG:

- Regelung manuell oder synergisch

- SPOT-Funktion (Punktschweifen) und DELAY-Funktion
(Punktschweien mit Pauseneinstellung)

- Schwei3draht: @ 0,6 - 1,0 mm, Fiilldraht: @ 0,9 - 1,2 mm
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WIG:
- leistungsstarkes Schwei3en von Stahl und Edelstahl mit Gleichstrom (DC)

Technische Daten und Ausstattung bei allen Modellen: - Stromabsenkung und Gasnachstrémzeit regelbar

= Synergic Modus, der die Einstellung der
Schwei3parameter schnell und einfach macht
(Eine Einstellung der Drahtvorschubgeschwindigkeit ist nicht
erforderlich!)

* 3 SchweiBmodi
-> 2-Takt-Schweif3en
-> 4-Takt-Schweif3en — ohne Betétigung des Brennertasters Modell: TRIMIG 300-4S Lieferung komplett mit Brenner (3 m), Massekabel (2,5 m) und Elektrodenhalter (2 m).
-> SPOT-Punktschweilen mit einstellbarer Schweil3zeit

E-HAND:
- Schweien von umhiillten Elektroden bis max. 5 mm @ maoglich
- Funktion Hot Start und Arc Force sind von 0 bis 100 % einstellbar

(WIG-Brenner und Druckminderer bitte separat bestellen!)
Lieferung komplett mit Brenner (3 m) und Massekabel. (Druckminderer bitte separat bestellen!)

Modell: Multi Pearl 201-4

Smartmig 3P S4
TRIMIG 200-4S S4 Schwei3gerat TRIMIG 200-4S SchweiBgerat MULTIPEARL 200-2
| « Netzanschluss: 400 V/ 3~ /10 A - Gewicht: 12 kg
250-4S S.4 = SchweiBbereich: 30 - 200 A = MIG-MAG: 2-Rollen-Antrieb geeignet fiir Drahtrollen mit @ 100 und 200 mm
= Flr Drahtrollen mit @ 200/300 mm und Schweif3draht mit @ 0,6 - 1,0 mm
Best.Nr.: 031944
300-4S S4 Best.Nr.: 033818
Multi Pearl 200-2 S.5 : .
Schwei3gerat TRIMIG 250-4S Schwei3gerat MULTIPEARL 200-4XL
200-4XL 5.5 » Netzanschluss: 400 V/ 3~ /10 A * Gewicht: 20 kg
201-4 S5 - SchweiBbereich: 35 - 250 A = MIG-MAG: 4-Rollen-Antrieb geeignet fiir Drahtrollen mit @ 200 und 300 mm
1 = Fiir Drahtrollen mit @ 200/300 mm und Schweidraht mit @ 0,8 - 1,2 mm Best.Nr.: 031791
Multiweld 160M S.6 Best.Nr.: 033825
250T S.6 . -
SchweiBgerit TRIMIG 300-4S Schwei3gerat MULTIPEARL 201-4
T3 GYS AUTO 5.7 - Netzanschluss: 400 V/ 3~ /16 A * Gewicht: 27 kg
.. = SchweiBbereich: 35 - 300 A OELI0 * MIG-MAG: 4-Rollen-Antrieb geeignet fiir Drahtrollen mit @ 200 und 300 mm OKr40
Zubehtr/ » Fiir Drahtrollen mit @ 200/300 mm und SchweiBdraht mit @ 0,8-1,2 mm F?;Sh * WIG: zusétzlich mit LIFT-Zlndung : "‘;[gﬁ =
VerschleilRteile S.8-13 » zusitzlich Fiilldrahtschweien: Schweildraht mit @ 0,9 - 1,2 mm Eﬁ * E-HAND: zusatzlich mit Anti-Sticking-Funktion IE :
Best.Nr.: 021624 Best.Nr.: 031821 = Modell: Multi Pear! 200-4XL

LEISE



. « Schutzgasschweif3anlage T3 GYS AUTO
SchweiBgerat MULTIWELD

Die T3 GYS Auto ist eine halbsynergische geregelte SchutzgasschweiRanlage,
konzipiert fiir Schweilarbeiten an Stahl-, Edelstahl- und Aluminiumdiinnblechen.
Sie verfligt Uiber einen 4-Rollen-Drahtvorschub und eignet sich zum MIG-Loten von
hochfestem Stahl mit CuSi und CuAl-Draht (ideal fiir Karaosseriereparaturarbeiten).

Die halbautomatischen Multiprozess-Schwei3geréte der Serie MULTI-
WELD eignen sich zum MIG/MAG-, Filldraht- und E-Hand-Schwei3en.
Sie verfligen Uber ein intuitives Bedienfeld mit digitaler Anzeige

und erleichtern so das prazise Einstellen der Schweil3parameter. Die
Modellreihe der MULTIWELD-Geréte sind ideal in Schlossereien und
Werkstatten einsetzbar um Stahl, Edelstahl und Aluminium zu ver-
schweilBen.

Technische Daten und Ausstattung bei allen Modellen:

= fur Drahtrollen mit @ 200/300 mm

= 2-Rollen-Antrieb

= gute Bedienbarkeit (Knépfe auch mit Handschuhen leicht einstellbar)
= manuelle Anpassung der Lichtbogendynamik mdéglich

= Brenner mit Euro-Anschluss fiir eine schnelle Montage/Demontage

Schwei3gerat MULTIWELD 160M
= Netzanschluss: 230V/ 1~ /16 A

Technische Daten:

= der SYNERGIC-Modus stellt automatisch die optimale Drahtvorschubge-

schwindigkeit ein (Auswahl: Drahttyp, Drahtdurchmesser, Leistung)
= der Spool Gun Brenner wird an den dafiir vorgesehenen Anschluss an-
geschlossen

Vorteile:

- ideal fur weiche Drahte AlSi5 oder AlSi12 (fur Karosseriearbeiten)

- Anschluss eines zweiten Brenners mit unterschiedlicher Drahtart

- kein zeitraubender Wechsel von Drahtrollen
die Drahtvorschubgeschwindkeit wir an der Spoolgun eingestellt

- die Anlage wir mit einem Ausleger ausgeliefert, in die der Spool Gun
Brenner abgelegt werden kann

= 4-Drahtflihrungsrollen: Aufnahme von Drahtrollen @ 200 und @ 300
(max. 15kg)

MIG-MAG-SCHWEISSEN

= Speicherung und automatischer Abruf der zuletzt verwendeten
Schweil3parameter fiir den jeweiligen Brenner

= Netzanschluss: 400 V/ 3~/ 10A

= Schweibereich: 15 - 200 A

= Schweilbereich: 20 - 160 A

MIG-MAG:
- Stahl- und Edelstahldraht (@ 0,6 - 0,8 mm)
- Aluminium- und Fulldraht (@ 0,8 - 1,0 mm)

2 Brenner, 2 Drahtrollen + 1 Spool Gun Brenner - zeitgleiche Verwen-
dung zweier Drahtrollen unterschiedlichen Durchmessers bzw. Drahttyps.
Verhindert Zeitverlust bei Draht- oder Gasflaschenwechsel.

E-HAND: O
- Basisch- und Rutilelektroden bis @ 3,2 mm T

Best.Nr.: 013612 [=] . .

Die Anlage kann folgende Drahttypen verschweif3en:

= MIG-Lotdraht wie Kupfer-Silizium (CuSi), Kupfer, Aluminium-Draht (CuAl):
Einsatz bei der Bearbeitung von hoch- und hoherfesten Stéhlen

= Aluminiumdraht

Lieferung komplett mit Brenner (150 A, 3 m), Massekabel (2 m) und
Elektrodenhalter (2 m).
(Druckminderer bitte separat bestellen!)

Lieferung komplett mit zwei MIG-MAG-Brenner 150A (3m), Spool-Gun-Brenner, Massekabel (3m)
und Ausleger.
(Druckminderer bitte separat bestellen!) 0| E L

Best.Nr.: 032958 !i‘l;_“
[=]

SchweiB3gerat MULTIWELD 250T
= Netzanschluss: 400V/ 3~ /16 A
= Schweibereich: 40 - 250 A

MIG-MAG:
- Stahl- und Edelstahldraht (@ 0,6 - 1,2 mm)
- Aluminium- und Fulldraht (@ 0,9 - 1,2 mm)

E-HAND: EII'E{:El

- Basisch- und Rutilelektroden bis @ 5,0 mm U
Best.Nr.: 014756 [= ; : e ot R

Lieferung komplett mit Brenner (250A, 4 m), Massekabel (4 m)
und Elektrodenhalter (4 m ).
(Druckminderer bitte separat bestellen!)

Modell: MULTIWELD 250T

UNSER INDUSTRIE-
KATALOG FUR DIN-/
NORMTEILE IST DA!

Ab sofort online verfiigbar!



Kontaktrohr- Haltefeder =
Schlauchpaket: halter .. Kontaktrohr (Stromdiise): Gasdiise (konisch): LLI
" (Diisenfeder): (7,
(Diisenstock): w
w
Spool Gun-Brenner t:u_“-_-_- =
- passend fiir: T3 GYS AUTO A o
=R — ;
= Lange:4 m . \ w
2z 1
Best.Nr.: 041486 VPE 5 Stk. WSS VPE 10 Stk. U)
<
150 A, M6, Stahl ;
(Ldnge: 25 mm, M6/Kopf-@ 6 mm) O
@ 0,6 mm (Best.Nr.: 041905) E
@ 0,8 mm (Best.Nr.: 041912)
@ 1,0 mm (Best.Nr.: 041929) 150 A
150 A, M6 150 A. M6, Al (0163592?3(;:55 i\_;tl;é)? mm
Best.Nr.: 042902 150 A (VPE 10 Stk.) , V10, AlU ) ' !
Schlauchpaket MB15 (Ldnge: 42 mm, Best.Nr.: 042988 | (Ldnge: 25 mm, M6/Kopf-@6 mm) | KopF@ 12mm)
M6/M8x1 links) @ 0,8 mm (Best.Nr.: 041059) (Best.Nr.: 041875)
Bezeichnung: | Leistung: | Lange: Material: Best.Nr.: Gerateempfehlung:* @ 12 mm (VPE 1 Stk- Fulldraht)
i 1504250 A, M6, Alu (Best.Nr.: 041868)
MB15 150 A 3 Stahl 043268 Smart 3P, MULTIPEARL, MULTIWELD 160 A P
m @ martmig (Ldnge: 28 mm, M6/Kopf-@ 8 mm)
@ 1,0 mm (Best.Nr.: 041066)
041424 T3 GYS AUTO !
@ 1,2 mm (Best.Nr.: 041073)
MB25 250 A 3m Stahl 040700 MULTIWELD 250T, TRIMIG 200-4S + 250 4-S
MB25 250 A 4m Stahl 040922 MULTIWELD 250T, TRIMIG 200-4S + 250 4-S 150 A, M6, Stahl 150 A
150 A, M6 (Ldnge: 25 mm, M6/Kopf-@d 6 mm) | @ 12 mm (VPE 3 Stk.)
MB36 350A 3m Stahl 040687 | TRIMIG 300-45 Soool Gun Best.Nr.: 042902 | 150 A (VPE 10Stk) | @ 0,8 mm (Best.Nr.: 041912) (Best.Nr.: 041875)
MB36 350A 4m Stahl 040946 TRIMIG 300-4S P (Ldnge: 42 mm, Best.Nr.: 042988 @ 1,0 mm (Best.Nr.: 041929) (Ldnge: 53 mm, AD 18 mm,
MB15 150 A 3m Aluminium 041462 Smartmig 3P, MULTI PEARL, MULTIWELD 160M, T3 GYS AUTO M6/M8x1 links) Kopf-@ 12 mm)
MB25 250 A 3m Aluminium 040724 MULTIWELD 250T, TRIMIG 200-4S + 250 4-S VG St
. 250 A, M6, Sta
MB25 250A 4m Aluminium 040939 MULTIWELD 250T, TRIMIG 200-4S + 250 4-S (Léinge: 28 mm, M6/Kopf-@ 8 mm)
MB36 350A 3m Aluminium 040731 TRIMIG 300-4S @ 0,6 mm (Best.Nr.: 041905)
MB36 350 A 4m Aluminium 040953 | TRIMIG 300-4S ©0,8 mm (Best.Nr.: 041950)
250 A M6 @ 1,0 mm (Best.Nr.: 041967) 250 A
§ @ 1,2 mm (Best.Nr.: 041974 @ 15 mm (VPE 3 Stk.
*alle Schlauchpakete sind universell verwendbar! Best.Nr.: 042919 | 250 A (VPE 5 Stk.) ( ) _( )
MB25 . (Best.Nr.: 041882)
(Ldnge: 35 mm, Best.Nr.: 042995 ..
M6/M8x1 links) 1504250 A, M6, Alu, (Lédnge: 57 mm, AD 22 mm,
(Lédnge: 28 mm, M6/Kopf-d 8 mm) | Kopf-@ 15 mm)
@ 1,0 mm (Best.Nr.: 041066)
@ 1,2 mm (Best.Nr.: 041073)
Gasverteiler 350 A, M8, Stahl
(Diffusor) (Lédnge: 30 mm, M8/Kopf-@ 10 mm)
@ 0,8 mm (Best.Nr.: 041790) 350 A
350 A, M8 . @ 1,0 mm (Best.Nr.: 419803)
. f ’ : @16 mm (VPE 3 Stk.)
MB36 222;:380:;”,926 “ @ 1,2 mm (Best.Nr.: 419810) (Best.Nr.: 041783)
M8/M8) 350A 350A, M8, Alu (Lédnge: 84 mm, AD 24 mm,
Be"st.Nr.: 043008 (Ldnge: 30mm, M8/K0pf-@ 10mm) KOpf—@ 16 mm)
(Ldnge: 32 mm) @ 1,0 mm (Best.Nr.: 419766)
VPE 3 Stk. @ 1,2 mm (Best.Nr.: 419773)

Drahtseele (Innenspirale)

©0,6/0,8 mm, 3 m, Stahl (blau)

Best.Nr.: 041592

@0,6/0,8mm, 3 m, Alu/VA (blau)

Best.Nr.: 041578

©0,6/0,8 mm, 4 m, Stahl (blau)

Best.Nr.: 041837

@0,6/0,8mm,4m, Alu/VA (blau)

Best.Nr.: 044050

Best.Nr.: 041585
Best.Nr: 044067

LEISE n

Best.Nr.: 041608
Best.Nr.: 041844

©1,0/1,2mm, 3m, Stahl (rot)
©1,0/1,2mm, 4 m, Stahl (rot)

@1,0/1,2mm, 3 m, Alu/VA (rot)
@1,0/1,2mm, 4m, Alu/VA (rot)




VerschleiBteilebox fiir MB15

KN seudoys pa gas 904

e ol
e

=150 A
- = fir Smartmig 3P, MULTI PEARL,
= MULTIWELD 160M und T3 GYS

!t’ AUTO
L

Best.Nr.: 041226

VerschleiBteilebox fiir MB25

. . - 250 A
Umriistsatz Fiilldraht - fiir MULTIWELD 250T, TRIMIG
= ?0,9mm 200-4S und 250 4-S

= fir Smartmig 3P,
MULTI PEARL 200-2

Best.Nr.: 041233

Best.Nr.: 041240
=350A
= flr TRIMIG 300-4S

Best.Nr.: 041417

WIG-Brenner inkl. Verschlei3teilebox

= TIGTORCH KIT SR17DB

= Lange:4 m

= EURO-Anschluss

= fir MULTI PEARL 200-2 / 200-4 / 201-4

Best.Nr.: 046108

Druckminderer

= 20 [/min
= universell

Best.Nr.: 041998 [W]&

-9

Brennerhalter MIG-MAG

= mit Magnetful3
= universell E E

Best.Nr.: 041653

VerschleiRteilebox fiir MB36

Ok A0
B

=
Massekabel: w
w
E:4 a
% Leistung: | Lange: | Querschnitt: | Anschluss: | Stecker-@: Gerat: Best.Nr.: w
EF - e ;
= R ) Smartwig 3p, MULTI PEARL, I
150/200 A 2m 16 mm 10/25 mm 9 mm MULTIWELD 160M 043770 :’J,
2 N TRIMIG 200/250-4S5.DV, !
EEE 250 A 3m 25 mm 10/25 mm 9 mm T3 GYS AUTO 043787 2
| % 250 A 4m 25 mm? 35/50 mm? 13 mm universell 043794 =
1
[m] 400 A 4m 35 mm? 35/50 mm? 13mm | TRIMIG 300-4S 043817 L)
=
Spezial MIG-MAG-Zange
= universell .
Best.Nr.: 041332 EﬁEE
% Smartmig 3P, MULTI PEARL 200-2, MULTIWELD TRIMIG 200/250/300-4S, MULTI PEARL 200-4/201-4
[=] 95 :
Drahtfiihrungsrollle:
Drahtdurchmesser: Material: Gerat: VPE: Best.Nr.:
©0,6/0,8 mm Stahl Smartmig 3P, MULTI PEARL 200-2, MULTIWELD 1 Stlick 042339
©0,8/1,0 mm Stahl Smartmig 3P, MULTI PEARL 200-2, MULTIWELD 1 Stlick 041189
©0,8/1,0 mm Alu Smartmig 3P, MULTI PEARL 200-2, MULTIWELD 1 Stiick 041196
Korbspulenadapter ©0,9/1,2 mm Fulldraht | Smartmig 3P, MULTI PEARL 200-2, MULTIWELD 1 Stlick 042346
= fur 15 kg Korbspulen
@ 0,6/0,8 mm Stahl TRIMIG 200/250/300-4S, MULTI PEARL 200-4/201-4, T3 GYS AUTO | 2 Stiick 042353
Best.Nr.: 043305 E E’ E
F:E, LB ©0,8/1,0 mm Stahl TRIMIG 200/250/300-4S, MULTI PEARL 200-4/201-4, T3 GYS AUTO | 2 Stiick 042360
E' ._ ©1,0/1,2 mm Stahl TRIMIG 200/250/300-4S, MULTI PEARL 200-4/201-4 2 Stlick 046849
©0,8/1,0mm Alu T3 GYS AUTO 2 Stlick 042377
@1,0/1,2 mm Alu TRIMIG 200/250/300-4S, MULTI PEARL 200-4/201-4 2 Sttick 040915
Druckminderer
= 30 I/min

(=] ]
= universell _ %

Best.Nr.:041219 [8]*

Antihaft Spray (Diisenspray)

= ohne Silikon
= universell

Best.Nr.: 041806

ESE

b

T

Empfohlener Schwei3strom bei MIG-MAG-Schwei3en

200A 250A 300A
Materialstarke
bei Stahl/VA 06-8mm | 0,6-10mm | 0,6-12mm
Aluminium 0,6 -5mm 0,6 -6 mm 0,6 -9 mm

LEISE
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Schwei3drahtrolle - Stahl (SG2)

Drahtdurchmesser: Gewicht: Spulendurchmesser: Best.Nr.:
?0,6 mm 0,9 kg @100 mm 086593
?0,8mm 0,9 kg @100 mm 086609
@0,6 mm 5 kg @200 mm 086111
@ 0,8 mm 5kg @200 mm 086128
@ 0,6 mm 15 kg @300 mm 086166
@ 0,8 mm 15 kg @300 mm 086227
@ 1,0 mm 15 kg @300 mm 086234
@1,2mm 15kg @300 mm 086241
Norm: AWS 5.18 : ER 705-6 - EN ISO 14341-A : G46 4 M21 3Si1/ G 42 3 C1 3Si1 - DIN 8559 : SG2
Werkstoffnr.: 1.5125
Schweif3drahtrolle - Fiilldraht
Drahtdurchmesser: Gewicht: Spulendurchmesser: Best.Nr.:
?0,9 mm 0,9 kg @100 mm 086104
20,9 mm 4,5 kg @200 mm 086265
Norm: AWS A5.20: E71T-GS - EN 1SO 17632-A:T42 ZW N 1 H15
Schweif3drahtrolle - Edelstahl (308LSi)
Drahtdurchmesser: Gewicht: Spulendurchmesser: Best.Nr.:
20,8 mm 5kg @200 mm 086579
@ 1,0 mm 5kg @200 mm 086340
@ 1,0mm 15 kg @300 mm 086357
Norm: AWS 5.9 : ER 308L Si - EN 1SO 14343-A: G199 L Si
Werkstoffnr.: 1.4316
Schweif3drahtrolle - Edelstahl (316LSi)
Drahtdurchmesser: Gewicht: Spulendurchmesser: Best.Nr.:
@ 0,8 mm 0,9kg @ 100 mm 086616
@0,8mm 5kg @200 mm 086326
@ 1,0 mm 5kg @200 mm 086364
@ 1,0 mm 15 kg @300 mm 086371
Norm: AWS A5.9: ER 316LSi - EN ISO 14343-A:G 19 12 3 L Si
Werkstoffnr.: 1.4430
SchweiB3drahtrolle - Auftragsschweif3en (A600)
Drahtdurchmesser: Gewicht: Spulendurchmesser: Best.Nr.:
@1,2mm 15 kg @300 mm 086173

Norm: DIN 8555: MSG 6-GF-60-P

Schweif3drahtrolle - Aluminium (AIMg5)

Drahtdurchmesser: Gewicht: Spulendurchmesser: Best.Nr.:
@ 0,8 mm 0,9 kg @100 mm 086548
@0,8mm 2 kg @200 mm 086555
@ 1,0 mm 2 kg @200 mm 086562
@1,0mm 7 kg @300 mm 086524
@1,2mm 7 kg @300 mm 086531
Norm: AWS 5.10: ER 5356 - EN ISO 18273 : S Al 5356 - DIN 1732 : SG-AIMg5
Werkstoffnr.: 3.3556
Schwei3drahtrolle - Aluminium (AISi5)
Drahtdurchmesser: Gewicht: Spulendurchmesser: Best.Nr.:
@0,8 mm 0,5 kg @ 100 mm 086685
?1,0mm 2kg @200 mm 086142
?1,2mm 2kg @200 mm 086159
Norm: AWS 5.10 : ER 4043 - EN ISO 18273 : S Al 4043-A - DIN 1732 : SG-AISi5
Werkstoffnr.: 3.2245
Schwei3drahtrolle - Aluminium (AlSi12)
Drahtdurchmesser: Gewicht: Spulendurchmesser: Best.Nr.:
?0,8mm 0,5 kg @100 mm 086678
@1,0mm 2kg @200 mm 086067
@1,2mm 2kg @200 mm 086074
?1,2mm 7 kg @300 mm 086043
Norm: AWS 5.10 : ER 4047 - EN ISO 18273 : S Al 4047 - DIN 1732 : SG-AISi12
Werkstoffnr.: 3.2585
Schweifldrahtrolle - hochlegierte Bleche (CuSi3)
Drahtdurchmesser: Gewicht: Spulendurchmesser: Best.Nr.:
20,8 mm 1 kg @100 mm 086692
©0,8 mm 5kg @200 mm 086647
@1,0mm 5kg @200 mm 086654
Norm: AWS 5.7 : ER CuSi-A - EN ISO 14640 : S Cu 6560 - DIN 1733 : SG-CuSi3
Schweif3drahtrolle - hochlegierte Bleche (CuAl8)
Drahtdurchmesser: Gewicht: Spulendurchmesser: Best.Nr.:
?0,8mm 5kg @200 mm 086661
@ 1,0mm 5kg @200 mm 086197
?1,0mm 15 kg @300 mm 086180

Norm: AWS 5.7 : ER CuAl-A1 - EN ISO 14640 : S Cu 6100

- DIN 1733 :SG-CuAI8
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GYSMI 130P S
E163 S.1

PROGYS 180A S.1
200APFC  S.1
200E FV CEL SA1

Zubehor/
Verschleil3teile S.16-1

Elektroden-Inverter GYSMI 130 P

Der mikroprozessorgesteuerte SchweiBinverter GYSMI 130 P eignet sich fiir alle géangi-
gen, an Gleichstrom zu verschweiflenden rutil- und basisch umhiillten Stabelektroden
(Stahl, Edelstahl, Guss,etc.). Dank seines geringen Gewichts (nur 2,9 kg) eignet sich
dieses Gerat fur leichte Schweilarbeiten im Service- und Reparaturbereich.

Technische Daten:

= Netzanschluss: 230 V/1~/16 A

= SchweiBBbereich: 10- 130 A

= max. schweil3bare Materialstarke: 8 mm
= Generatortauglich

ARC FORCE:
- optimiert die Lichtbogenstabilitadt

HOT START:
- optimiert das Ziindverhalten

ANTI-STICKING: (O
- optimiert die Elektrodenfiihrung 5

Best.Nr.: 029972 E

2]

Modell: GYSMI 130 P

Elektroden-Inverter PROGYS 180A

Das PROGYS 180A ist ein leistungsfahiger Elektroden-Schweilinverter fiir die indust-
rielle Wartung, Werkstatt und fiir die Baustelle mit einem Gewicht von 5,1 kg. Fiir das
Schweif3en von umhiillten Elektroden (Stahl, Edelstahl und Gusseisen) bis @ 4 mm.

Technische Daten:

= Netzanschluss: 230V/1~/32 A

= SchweiBbereich: 10- 180 A

= max. schweil3bare Materialstarke: 10 mm
= Generatortauglich

ARC FORCE:
- optimiert die Lichtbogenstabilitat

HOT START:
- optimiert das Ziindverhalten
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ANTI-STICKING:
- optimiert die Elektrodenfiihrung

Best.Nr.: 031425

Lieferung komplett im Hartschalenkoffer mit Massekabel (1,6 m) und Elektrodenhalter (2 m).

Elektroden-Inverter GYSMIE163

Der einphasige Inverter GYSMI E163 ist dank neuester Technologie im robusten
Geratedesign ideal einsetzbar fiir alle anfallenden Schwei3arbeiten fiir bis zu 10 mm
starken Stahl, Gusseisen und Edelstahl. Drei Schweif3verfahren (E-Hand-, E-Hand-Puls-
schweif3en und WIG-Lift) sorgen dank einer weichen Verschmelzung fiir hochwertige

Schweifl3ergebnisse.

3 SchweiBmodi:

E-Hand-PulsschweiBen:
- ideal fiir Steigndhte

E-Hand-Schweil3en:

- fur das Schweil3en von umhdillten Elektroden

(Stahl, Edelstahl und Gusseisen) bis @ 4 mm

TIG-Lift:
- flir das prazise Schweil3en von diinnen
Blechen im WIG-Modus

Technische Daten:

= Netzanschluss: 230 V/1~/16 A

= Schweil3bereich: 10- 160 A

= max. schweilbare Materialstarke: 10 mm
= Generatortauglich

ARC FORCE:
- optimiert die Lichtbogenstabilitdt

HOT START:
- optimiert das Ziindverhalten

ANTI-STICKING:
- optimiert die Elektrodenfiihrung

Best.Nr.: 036635

fr= LUOT My
&

(=
©:

Modell: GYSMIE163

E-Hand Puls (einstellbar):
- durch Einstellen der Frequenz ideal fiir Steigndhte
geeignet

TIG-Lift (einstellbar):
- erleichtert die Zindung und ermdglicht somit
hochwertige Schweinahte

Lieferung komplett im Hartschalenkoffer mit Massekabel (1,6 m) und Elektrodenhalter (2 m).

(WIG-Brenner ist optional lieferbar!)

Elektroden-Inverter PROGYS 200A PFC/200E FV CEL

Die mikroprozessorgesteuerten Elektroden-SchweiBlinverter PROGYS 200A PFC und 200E FV CEL
(je 8 kg) konnen sowohl zum E-Hand-, als auch zum WIG-Schweil3en eingesetzt werden. Dank
dessen Konzeption und Leistung sind sie die optimalen Gerate fiir anspruchsvolle SchweiBarbei-
ten. Sie schweiflen umhiillte Elektroden (Stahl, Edelstahl und Gusseisen) von @ 1,6 - 5 mm.

Technische Daten:

= Netzanschluss: 230V/1~/16 A

= Schweil3bereich: 10- 200 A

= max. schweilbare Materialstarke: 10 mm
= Generatortauglich

ARC FORCE:
- optimiert die Lichtbogenstabilitadt

HOT START: E-HAND (200 A):
- optimiert das Ziindverhalten - dank hoher Einschaltdauer konnen bis zu 45
Elektroden @ 3,2 mm in 1 h verschweif3t werden.
ANTI-STICKING: 100% Einschaltdauer bis 120 A (bei 20° C)
- optimiert die Elektrodenfiihrung
WIG-Lift (200 A):
PEC-Technologie: - hochwertige Schweinihte durch erleichterte
- erméglicht hohe SchweiBleistungen an Ziindung, automatisches Abschalten des Lichtbogens
230V/16 A-Netzanschluss mit einstellbarer Absenkfunktion

PROGYS 200E FV CEL zusétzlich zum Schweif3en von Zellulose-Stabelelektroden geeignet!

Best.Nr.: 031432 PROGYS 200A PFC 030862 PROGYS 200E FV CEL

Ol 0l
=

Modell: PROGYS 200E FV CEL

PROGYS 200A PFC: Lieferung komplett im Hartschalenkoffer mit Massekabel (1,6 m) & Elektrodenhalter (2 m). WIG-Brenner ist optional lieferbar!
PROGYS 200E FV CEL: Lieferung komplett im Hartschalenkoffer mit Massekabel (3 m) & Elektrodenhalter (3 m). WIG-Brenner ist optional lieferbar!

LEISE



WIG-Brenner
inkl. VerschleiBteilebox SchweiBBelektroden - Rutil Stahl
Norm: ENISO 2560-A:E420RC11-AWSAS5.1:E6013

» TIG TORCH KIT SR17V, 10/25 mm? ) ) E
* Lange:4m E | Drahtdurchmesser: VPE: Best.Nr.: w
= passend fiir: GYSMI 130P, GYSMI E163, n w
PROGYS 180, 200A PFC ool-P ¥ ‘ @2,0mm 50 Stk. 084421 o
Best.Nr.: 044425 B v =
By S @2,5mm 50 Stk. 084438 =
- TIG TORCH KIT SR17V, 35/50 mm? \ ) v
- Lange: 4 m @2,5mm 230 Stk. 085039 "
= passend fiir: PROGYS 200E FV CEL =
@3,2mm 50 Stk. 084445
Best.Nr.: 044401 ) L
Rutil Stahl (VPE 110 Stk.) Q
@3,2mm 165 Stk. 085046 o
.................................................................................................................................................................................................................................................................................................. o
@ 4,0 mm 50 Stk. 084452 i Rutil Stahl (VPE 50 Stk.) -
Elektrodenhalter mit Kabel: 2 i 4
@ 4,0 mm 110 Stk. 085053 I-_IIJ
W

Leistung: Lange: | Querschnitt: Anschluss: | Stecker-@: | Best.Nr.:
SchweiBlelektroden - Basischer Stahl

150/200 A 4m 16mm2 10/25 mm2 9mm 043848 Norm: ENISO 2560-A:E424B42H5-AWSA5.1:E7018-1
200 A 4m 25 mm?2 35/50 mm? 13mm 043855 Drahtdurchmesser: VPE: Best.Nr.:
300 A 4m 35 mm? 35/50 mm? 13 mm 043862 @2,5mm 210 Stk. 081918
Massekabel: @3,2mm 135 Stk. 081925
Leistung: | Ldange: | Querschnitt: | Anschluss: | Stecker-@: | Best.Nr.: : . - Schwei3elektroden - Edelstahl
Norm (Edelstahl 308 L): EN 1600 /1SO 3581-A:E 19 12 3L R32- AWS A 5.4 :E 316 L-17
150/200 A om 16 mm? 10/25 mm? 9mm 043770 ?'ﬁéﬁiffﬁffﬂi?nm: EN 1600/1SO 3581-A:E299R2-AWS A5.4:E312-16
250 A 3m 25 mm? 10/25 mm? 9mm 043787 ’ Norm (Edelstahl 316 L): EN 1600 /1SO 3581-A:E 19 12 3L R32- AWS A5.4:E316 L-17 .
250 A 4m 25 mm2 35/50 mm2 13 mm 043794 Drahtdurchmesser: VPE: Best.Nr.: .E:":j
400 A 4m 35 mm? 35/50 mm? 13mm | 043817 Edelstahl 308 L: @ 2,5 mm 30 Stk. 081499 I
H | M
Edelstahl 308 L: @ 3,2 mm 25 Stk. 081482 Edelstahl 312 R (VPE 54 Stk.)
Masseklemme Edelstahl 308 L (VPE 30 Stk.)
Edelstahl 312 R: @ 2,5 mm 54 Stk. 081475
Schwei3strom: | Best.Nr.:
Edelstahl 312 R: @ 3,2 mm 28 Stk. 081468
150/200 A 043114
Elektrodenhalter Edelstahl 316 L: @25 mm | 30 Stk. 081499
300A 037922 = magnetisch E E
= universell 0y Edelstahl 316 L: @ 3,2 mm 25 Stk. 081482
300 A (Messing) 043138
Best.Nr.: 038028 . .
O) s SchweiBBelektroden - Gusseisen
300/400 A 043213 Norm: EN ISO 1071 : EC NiFe-Cl - AWS A 5.15 : E Ni Fe Cl 3 - DIN 8573 : E NiFe 1BG 13
Drahtdurchmesser: VPE: Best.Nr.: Gusseisen (VPE 9 Stk.)
Elektrodenhalter i e
@2,5mm 12 Stk. 083332 ' Auftragschweilen (VPE 141 Stk.)
Schwei3strom: | Best.Nr.: - i i ‘ .22
Magnet-Schweiwinkel ©3,2mm 9Stk. 083349 T
150/200 A 043503 - Magnetic P19.90
= universell . .
SchweiBerh Schwei3elektroden - Auftragschweif3en
300A 043510 Best.Nr.: 044203 chwelsernammer Norm: EN 14700 E Fe 2 - DIN 8555 : E2-UM-60
= Lange: 260 mm .
- Gewicht: 240 g E E Drahtdurchmesser: VPE: Best.Nr.: :
. i g .
universell @32 mm 141 Stk. 081529 N
Empfohlener SchweiB3strom beim Elektrodenschwei3en Best.Nr.: 044159
@4,0 mm 93 Stk. 081512
40A 55A 80A 115A 160 A 5 . . . .
: éanqe-hlt@fgm SchweiBelektroden - Aluminium
= Géwicht: 9 Norm: ISO 18273 : Al 4043A - AWS A 5.3 : E4043 - DIN 1732 : EI-AISi5 )
i Aluminium (VPE 5 Stk. AuftragschweifSen (VPE 141 Stk.)
Materialstarke bei Stahl 1,0-20mm | 1,5-3,0mm | 2,5-6,0mm | 50-80mm [ >80mm universell uminium (VPES Stk
Best.Nr.: 044135 Drahtdurchmesser: VPE: Best.Nr.: :
Empfohlener Elektroden-@ 1,6 mm 2,0 mm 2,5mm 3,2mm 4,0 mm @32 mm 5 Stk 084803
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TIG 168 DC HF
TIG 200 DC HF FV
TIG 220 DCHF FV

Zubehor/

Verschleif3teile

WIG-Inverter TIG

Technische Daten und Ausstattung bei allen Modellen:

= mikroprozessgesteuerter Inverter mit digitalem Bedienfeld fiir einfache Einstellungen
= 2 Zindungsmaoglichkeiten: kontaktlose HF-Ziindung oder Kontaktziindung mit WIG-Lift
in sensiblen Bereichen
= integrierte Automatik:,Adjust Ideal Position” (Suchlichtbogen zum Auffinden der Startposition -
4Takt- und 4Takt LOG-Modus)
= 3 Start-Modi: 2-Takt
4-Takt
4Takt LOG (= Durch kurzes Betatigen des Brennertasters kann der
Anwender zwischen 2 Schwei3stromen wechseln:
Hauptstrom - Zweitstrom)

WIG-Inverter TIG 168 DC HF

= eignet sich hervorragend fiir Instandsetzungsarbeiten an Stahl,
Edelstahl und Kupfer

= 5 Speicherplatze: Abspeicherung bevorzugter Parameterkurven

= Netzanschluss: 230 V/1~/16A

= Schweibereich: 10 - 160 A

= Gewicht: ca. 9 kg

= 3 DC Modi:

WIG:

Regulierung von Gasvor- und Nachstromzeit, Strom-
anstiegszeit, Stromstarke (Wechsel zwischen 2 Schweif3-
strémen im 4Tlog Modus) und Stromabsenkung

WIG Puls:

- Easy Puls Modus: Der Anwender stellt einen mittleren
Schweifl3strom ein. Das Gerat steuert automatisch Puls-
frequenz, Haupt- und Grundstrom

- Normal Puls Modus: Der Anwender stellt den Haupt-

strom, Grundstrom (% vom Hauptstrom) und die Puls-
frequenz manuell ein (0,2 bis 20 Hz)

WIG Spot:
Mit dieser Funktion konnen Werkstlicke schnell und komfortabel geheftet werden, um sie

zum Schweien vorzubereiten (Deaktivierung von Stromanstieg und -absenkung)

Lieferung komplett mit WIG-Brenner SR17 DB (4m), Zubehér-Kit, Masseklemme (2m)
und Elektrodenhalter (2 m)!

Best.Nr.: 011410

WIG-Inverter TIG 200 DC HF FV

= eignet sich ideal flir Reparatur- und Instandsetzungsarbeiten an E
Stahl, Edelstahl und Kupfer A °
= Fernreglerbuchse: Zum Anschluss eines Fuf3- (Best.Nr.: 045682) -
oder Handfernreglers (Best.Nr.: 045675) E
= 5 Speicherplatze: Abspeicherung bevorzugter Parameterkurven
= automatische Brennererkennung: ermittelt automatisch den
angeschlossenen Brennertyp (Schweillbrenner mit Einzel- S
oder Doppeltaster, mit oder ohne Stromregelpotentiometer)
= Netzanschluss: 230 V/1~/16 A
» Schweilbereich: 5 - 200 A
= Gewicht: ca. 12 kg
= 3 DC Modi: WIG: WIG Puls: WIG Spot:
(siehe oben) (siehe oben) (siehe oben)

i liid

Lieferung komplett mit WIG-Brenner SR17 DB (4m), Zubehor-Kit,
Masseklemme (2m) und Elektrodenhalter (2 m).

Best.Nr.: 011540

WIG-Inverter TIG 220 DC HF FV

= der einphasige WIG-Inverter - robust, und kompakt - ist ideal flr Schweilarbeiten
an Stahl und Edelstahl (im WIG und E-Hand-Modus), sowie fiir Rohrleitungsarbeiten
geeignet

= verstarktes Gehduse mit GummistoBkappen

= Fernreglerbuchse: Zum Anschluss eines Fuf3- (Best.Nr.: 045682) oder
Handfernreglers (Best.Nr.: 045675)

= hochmoderne Versorgung: mit flexible Voltage funktioniert das Geréat an einer
einphasigen Versorgungsspanne von 85 - 265V und die eingebaute PFC-Schaltung
reduziert die Stromaufnahme und verringert die Belastung des Versorgungsnetz
um bis zu 30%

= 10 Speicherplatze: Abspeicherung bevorzugter Parameterkurven

= automatische Brennererkennung: ermittelt automatisch den angeschlosse-
nen Brennertyp (SchweiBbrenner mit Einzel- oder Doppeltaster, mit oder ohne
Stromregelpotentiometer)

= Netzanschluss: 230 V/1~/16A

= Schweibereich: 5 - 220 A

= Gewicht: ca. 12,5 kg

= Anzeige von Strom/Spannung wahrend und nach dem Schwei3en (DMOS/QMOS)

= WIG-DC Schweil3en:

WIG-DC:
Regulierung von Gasvor- und Nachstromzeit, Stromanstiegszeit, Stromstarke
(Wechsel zwischen 2 Schweil3stromen im 4Tlog Modus) und Stromabsenkung

WIG-DC/ Puls:
Gleichstrom-Pulsfunktion zur Reduzierung der Hitzeeinbringung

WIG Spot:

Mit dieser Funktion konnen Werkstlicke schnell und komfortabel geheftet werden, um sie

zum Schweif3en vorzubereiten (Deaktivierung von Stromanstieg und -absenkung)

= E-Hand Schweil3en:

E-Hand:
Alle Elektrodentypen inkl. Cellulose-Elektroden (bis @ 5 mm)

E-Hand:

Verbesserte Eigenschaften und Spaltiiberdriickung beim Wurzelschwei3en.
Perfekte SchweiBbadbeherrschung auch bei Steignahtposition.

Lieferung ohne Zubehér!
Best.Nr.: 012431

Empfohlenes Zubehér fiir TIG 220 DC HF FV:

= bestehend aus: WIG-Brenner SR26DB (8m), Masseklemme (4m) und Elektrodenhalter mit Kabel (4m)

Best.Nr.: 046177 WIG-Brenner
043794 Masseklemme
043855 Elektrodenhalter mit Kabel

-

Optional ist ein Fliissigkiihlaggregat (Best.Nr.: 039490) lieferbar.

Hierzu bitte einen Brenner mit Wasserkiihlung - z.B. SR20DB, 8m (Best.Nr.: 046 146) verwenden.

Elektrodenhalter mit Kabel (4m)
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WIG-Inverter TIG 200 AC/DC HF FV

= eignet sich ideal fiir Reparatur- und Instandsetzungsarbeiten an Stahl, Edelstahl,

Kupfer und Aluminium

= Fernreglerbuchse: Zum Anschluss eines Fu3- (Best.Nr.: 045682) oder

Handfernreglers (Best.Nr.: 045675)

= 5 Speicherpldtze: Abspeicherung bevorzugter Parameterkurven
= automatische Brennererkennung: ermittelt automatisch den angeschlos-
senen Brennertyp (Schweibrenner mit Einzel- oder Doppeltaster, mit oder

ohne Stromregelpotentiometer)
= Netzanschluss: 230 V/1~/13 A
= SchweiBbereich: - AC: 10 - 200 A
-DC:5-160 A
= Gewicht: ca. 19 kg
= 3 AC/DC Modi:

WIG:

Regulierung von Gasvor- und Nachstromzeit, Stromanstiegszeit, Stromstarke
(Wechsel zwischen 2 Schweif3stromen im 4Tlog Modus) und Stromabsenkung.
Besondere Einstellmdglichkeiten im AC-Modus:

- AC-Balance (20 bis 60%) Reinigung/Einbrand

- AC-Frequenz zur Stabilisierung des Lichtbogens (20 bis 200 Hz)

-> manuell oder automatisch (AC Easy-Funktion)

WIG Puls:

- Easy Puls Modus: Der Anwender stellt Haupt-, Zweitstrom und Frequenz manuell ein
- Normal Puls Modus: Der Anwender stellt einen mittleren Schwei3strom ein. Das Gerat
steuert automatisch Haupt-, Grundstrom und Frequenz

WIG Spot:

Mit dieser Funktion kdnnen Werkstiicke schnell und komfortabel geheftet werden, um sie
zum Schweif8en vorzubereiten (Deaktivierung von Stromanstieg und -absenkung)

Lieferung komplett mit WIG-Brenner SR26DB (4m), Zubehér-Kit, Masseklemme (2m) und Elektrodenhalter (2m).

Best.Nr.: 011618

Optional ist ein Fliissigkiihlaggregat (Best.Nr.: 041271) lieferbar.
Hierzu bitte einen Brenner mit Wasserkiihlung - z.B. SR20DB, 8m (Best.Nr.: 046 146) verwenden.

Wasserkiihlung fiir WIG-Inverter

* Modell: WCU 0,4KW A
= passend fir: TIG 200 AC/DC HF FV
= ermdglicht die Aufriistung des WIG-Gerates

zu einer flissiggekiihlten Schweianlage

= einfache Montage des Systems am

Schweil3gerdt

= befiillbar mit allen gangigen Frostschutz-

mitteln

= Kapazitat: 1,51

= Anschluss: 230V - 10 A - 50/60 Hz
= Kiihlleistung: 400 W

= Gewicht (unbefiillt): 8,2 kg

Best.Nr.: 041271

Kiihifliissigkeit Coragard muss separat bestellt

werden!

Wasserkiihlung fiir WIG-Inverter

= Modell: WCU 0,5KW A

= passend fur: TIG 220 DC HF

= ermdglicht die Aufriistung des WIG-Gerates zu
einer flissiggekiihlten Schweillanlage

= befillbar mit allen gangigen Frostschutzmitteln

= Kapazitat: 1,51

= Anschluss: 230V - 10 A - 50/60 Hz

= Kihlleistung: 500 W

= Gewicht (unbefiillt): 8 kg

Best.Nr.: 039490

Kiihlfliissigkeit Coragard muss separat bestellt

werden!

Spezial-KiihIfliissigkeit

= zur Optimierung und Erhaltung der Effizienz des
Kuhlsystems von Schweianlagen

= geringe Leitfahigkeit reduziert Risiken von Elek-
trolyse im Kuhlkreislauf und Bildung von festen
Substanzen

= antikorrosiv im Kontakt mit Metalllegierungen

= Frostschutz bis zu -20° C

= universell fur alle Wasserkiihlungen

= gebrauchsfertig: ohne Verdiinnung verwendbar

Best.Nr.:

062511 5 Liter 052246 10 Liter

WIG-Brenner:

Druckminderer
= 30 I/min
Best.Nr.: 041219

Druckminderer
= 20 I/min
Best.Nr.: 041998

WIG-SCHWEISSEN

FuBfernregler

= Modell: RC-FA1

= passend fiir: TIG 200 DC, 220 DC, 200 AC/DC

= ermoglicht die Fern-
steuerung des Schweil3-
stroms ab der minimalen
Stromstarke bis zu der
durch den Anwender
eingestellten maximalen
Stromstarke

= funktioniert ausschlieB3lich
im 2Takt-Modus

Best.Nr.: 045682

Handfernregler
Modell: Lange: passend fiir: Best.Nr.: ’ N.l.odeII: RC-HAT
= Lange:8m
= passend fur: TIG 200 DC,
SR17DB | 4m TIG 168 DC,200DC | 046030 220 DC, 200 AC/DC
SRI7DB | 8m TIG 168 DC,200DC | 046047 - verbessert die Arbeits-
effizienz
TIG 220 DC 038271 = verringt die Ermidung
SR26DB | 4m 200 AC/DC 046054 des SchweiBers
TIG 220 DC 046177 Best.Nr.: 045675
SR26DB | &m 200 AC/DC 046078
SR20 DB * 4m TIG 220 DC 038202
SR20 DB * 8m TIG 220 DC 046146
SR20 DB ** 4m TIG 200 AC/DC 046061
SR20 DB ** 8m TIG 200 AC/DC 046023

* flr Wasserkiihlung (Amphenol) - Steuerkontakt 7-Pol
** flir Wasserkiihlung (DIN)

WIG-Brenner SR20DB - wassergekdihlt

WIG-Brennerhalter

E5

= mit Magnetfull

= universell 5
Best.Nr.: 045002 %
I:

WIG-Brenner SR26DB - luftgekdihlt

LEISE



' @ WIG-SchweiBstibe - Edelstahl (308L/316L)
. ' Norm (Edelstahl 308L): AWS A5.9 : ER 308L - EN 1SO 14343-A: W19 9 L, Werkstoffnr.: 1.4316
Massekabel: e / Norm (Edelstahl 316L): AWS A5.9: ER 316L - EN ISO 14343-A : W19 12 3 L, Werkstoffnr.: 1.4490

Leistung: | Lange: | Querschnitt: | Anschluss: | Stecker-@: passend fiir: Best.Nr.: \ \ Q % Drahtdurchmesser: VPE: Best.Nr.:
\ ) 5kg
250 A 3m 25 mm? 10/25 mm? 9mm TG 126()%% /éoc(:) bC, 043787 A Edelstahl 308L:@1.2mm | 560 Stabe) 087118 =
5kg Al
250 A 4m 25 mm? 35/50 mm? 13 mm TIG 220 DC 043794 Edelstahl 308L:@ 1.6 mm | . 51ccisbhe) 087156 )
5kg w
Edelstahl 308L: @ 2,0 mm . 087163 ;
................................................................................................................................................................................................................................................................................................. VerschleiBteilebox {ca, 205 Stabe) I
« passend fiir Brenner:  [W]%%[m] SR Edelstahl 316L: @ 1,6 mm >kg 087125 vt
. . . .. SR17DB. SR26DB = = (ca. 315 Stébe) v
Keramische Gasdiisen Keramische Gasdiisen » SR26 - k:.'!
(passend fiir Brenner: SR17DB, SR26DB) (passend fiir Brenner: SR20) Best.Nr.: 044678 =] Edelstahl 316L:@20mm | - ¢ gtébe) 087200 =
. - =
Nr.: | Durchmesser: | Lange: VPE: Best.Nr.: Nr.: | Durchmesser: | Ldnge: VPE: Best.Nr.: ' gszzend (B Edelstahl 316L: @ 2,4 mm 5kg ) 087149
(ca. 140 Stébe)
4 @65mm | 47mm | 3 Stk 038394 4 65mm | 30mm | 3stk 044876 B
WIG-Schweif3stdabe - Stahl (SG2)
5 @ 8,0 mm 47 mm 3 Stk. 045026 5 @8,0mm 30 mm 3 Stk. 038356 Norm: AWS 5.18 : ER705-6 - EN 636A / EN ISO 14341A : G/W3Si1 - DIN 8559 : WSG2
6 ?9,5mm 47 mm 3 Stk. 038400 6 ?9,5mm 30 mm 3 Stk. 044883 Drahtdurchmesser: VPE: Best.Nr.:
7 211,0mm 47 mm 3 Stk. 045033 7 ?11,0mm 30 mm 3 Stk. 038363 @1,6 mm 5kg ) 087019
Isolierring (ca. 319 Stébe)
8 ©212,5mm 47 mm 3 Stk. 045286 8 @12,5mm 30 mm 3 Stk. 045170 5kg
= passend fiir Brenner ?2,0mm (ca. 204 Stibe) 087217
SR17DB, SR26DB 7 .
5kg
................................................................................................................................................................................................................................................................................................. Best.Nr.: 045040
@24 mm (ca. 142 Stabe) 087033
Spannhiilsengehéause: Spannhiilsengehéause: WIG-Schweif3stibe - Aluminium (AlMg5)
(passend fur Brenner: SR‘I 7DB, SR26DB) (passend fur Brenner: SRZO) Norm: AWS 5.10 : ER5356 - EN ISO 18273 : S Al 5356, Werkstoffnr.: 3.3556
' Drahtdurchmesser: VPE: Best.Nr.:
Durchmesser: VPE: Best.Nr.: Durchmesser: VPE: Best.Nr.:
5kg
21,6mm 3 Stk. 044968 21,6 mm 3 Stk. 044838 Isolierring @1,6mm (ca. 920 Stébe) 087170
= passend fiir Brenner 5kg
©2,0+24mm 3 Stk. 044975 ©2,0mm 3 Stk. 045149 SR20DB @2,0mmm (ca. 590 Stabe) 087187
@3,2mm 3 Stk. 045118 @ 2,4 mm 3 Stk. 044845 Best.Nr.: 044890 @24 mm 5kg i 087194
(ca. 410 Stébe)
@3,2mm 3 Stk. 04528 | ettt e e e e eeeeeen
Spannhiilse: Spannhiilse: Wolframelektroden: Wolframelektroden:
(passend fiir Brenner: SR17DB, SR26DB) (passend fiir Brenner: SR20) (speziell nur fiir Aluminium) : (universal, fiir Stahl, Va,Aluminium)
. Durch- . . Durch-
Durchmesser: Lange: VPE: Best.Nr.: Durchmesser: Lange: VPE: Best.Nr.: Farbe: | osser: VPE: Best.Nr.: Farbe: | ccer: VPE: Best.Nr.:
@ 1,6 mm 50 mm 3 Stk. 044982 @ 1,6 mm 25mm 3 Stk. 044852 grin | 21,6 mm 10 Stk. 044555 lila @ 1,6 mm 10 Stk. 046733
@ 2,0 mm 50 mm 3 Stk. 044999 @2,0mm 25mm 3 Stk. 045132 grin | @2,0mm 10 Stk. 046719 lila @2,0mm 10 Stk. 046764
?2,4mm 50 mm 3 Stk. 045019 @ 2,4 mm 25 mm 3 Stk. 044869 grin | @24mm | 105tk 044579 lila @2,4mm 10 Stk. 046771
@3,2mm 50 mm 3 Stk. 045125 @3,2mm 25 mm 3 Stk. 045255 griin @3,2mm 10 Stk. 046726 lila @3,2mm 10 Stk. 046788
Empfohlener Schwei3strom beim WIG-Schwei3en
Spannkappe: Spannkappe: 5-75A 60-150A | 100-200A | 170-250A 225-300A
(passend fiir: SR17DB, SR26DB) . (passend fiir: SR20) ) i i ) )
Ausfiihrung: VPE: Best.Nr.: lange Ausfiibrung Ausfiihrung: VPE: Best.Nr.: Materialstérke bei Stahl (DC) 03-3,0mm|24-60mm|40-80mm |68-88mm]| 9,0-12,0mm
lang 1 Stk. 044951 lang 1 Stk. 044821 Empfohlener Wolframelektroden- und Draht-@ 1,0 mm 1,6 mm 2,0 mm 2,4 mm 3,2mm
k 1 Stk. 44944 k 1 Stk. 44814
urz >t 0449 ur >t 0448 Materialstarke bei Aluminium (AC) 1,0-24mm | 24-32mm | 3,2-50mm

kurze Ausfiihrung Empfohlener Wolframelektroden- und Draht-@ 1,6 mm 2,4 mm 2,0-24mm



Plasma Schneidgerat Cutter 25KF

= ideal flir Reparaturarbeiten

» Plasmaschneidegerdt mit Invertertechnologie

» integrierter Druckluftkompressor erlaubt unabhangiges
Arbeiten ohne externe Druckluftversorgung

= ermdglicht saubere Schnitte auf lackierten Werkstiicken
(bis 8 mm Materialstarke bei Stahl, Edelstahl und Guss-
eisen; bis 6 mm bei Alu und Kupfer)

« die prazise stufenlose Leistungseinstellung
ermdglicht das Schneiden von 0,6 mm Blechen nahezu
ohne Verzug

« Ziindung erfolgt Giber das Self-Start,, Arc Pilot“-System
(Lichtbogen ziindet ohne Materialberiihrung)

» HF-freie Zindung vermeidet alle elektromagnetischen
Stérungen (Radio, IT, Telefon,..)

= Netzanschluss: 230 V/1~/16A

= Schneidstrom: 5 -25 A

= Gewicht: ca. 18,5 kg

Lieferung komplett inkl. Plasmabrenner MT 25K (4m) und Masseklemme (2m)

Best.Nr.: 030947

Plasma Schneidgerat Cutter 35KF

= ideal flir Reparaturarbeiten

= integrierter Druckluftkompressor erlaubt unabhangi-
ges Arbeiten ohne externe Druckluftversorgung - der
integrierte Filter vermeidet Kondensationsschaden am
Brenner

= ermdglicht saubere Schnitte auf lackierten Werkstlicken
(bis 15 mm Materialstarke bei Stahl, Edelstahl und Guss-
eisen; bis 10 mm bei Alu und Kupfer)

= Ziindung erfolgt Gber das Self-Start, Arc Pilot”-System
(Lichtbogen ziindet ohne Materialberiihrung)

= HF-freie Zindung vermeidet alle elektromagnetischen
Stérungen (Radio, IT, Telefon,..)

= Netzanschluss: 230 V/1~/16A

= Schneidstrom: 5-35 A

= Gewicht: ca. 30 kg

Lieferung komplett inkl. Plasmabrenner MT 35K (4m) und Masseklemme (2m)

Best.Nr.: 031036

Best.Nr.: 039971

Kreisfiihrungsset fiir Plasmabrenner
« passend flir Brenner: MT25K, MT35K

Best.Nr.: 040205

= passend fiir Brenner MT35K

Best.Nr.: 039964

= passend flir Brenner MT25K

VerschleiBteilebox fiir Plasmabrenner
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Wagen fiir Plasmabrenner

« passend flr Brenner
MT25K, MT35K

Best.Nr.: 040199

Diisenhalter fiir Plasmabrenner
= passend flir Brenner MT25K

= VPE: 4 Stk.
Best.Nr.: 040182

= passend fiir Brenner MT35K
= VPE: 4 Stk.

Best.Nr.: 040229

Schneiddiise fiir Plasmabrenner

= passend fiir Brenner MT25K
= VPE: 10 Stk.

Best.Nr.: 040151

= passend fiir Brenner MT35K
= VPE: 10 Stk.

Best.Nr.: 040212

Diffusor fiir Plasmabrenner

= passend flir Brenner MT25K, MT35K
= VPE: 2 Stk.

Best.Nr.: 040175

Plasmaelektroden fiir Plasmabrenner
= passend flir Brenner MT25K, MT35K

= VPE: 10 Stk.

Best.Nr.: 040168
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SchweiBerstiefel
Handschutz
Schutzkleidung
Kopfschutz

SchweiBerstiefel Duo Soft 765 HI 1 HRO

= EN ISO 20349 S3 SRC WG HI1 HRO
= Durchtrittsicherheit

= wasserfestes Leder

= Uberkappe

= 3D-Dampfungssystem

= aktiv-X Funktionsfutter

= mit Verschlussschnallen

= hitzebestandige Laufsohle

= thermoisolierender Schuhunterbau
= DUOSOFT® Sohlentechnologie
= DGUV-Regel 112-191

= Groe: 39 -48

Best.Nr.: 08300

O\
DGUV-Regel
112-191
'
BGR 191
e’

« atlas

[J ™ the shoe company

Schweilerhandschuhe KATLA

= Rindspaltleder, ungefittert

= 5-Finger-Design fiir mehr Bewegungsfreiheit und
besseren Griff

= angenehmes Tragegefiihl

= robust und widerstandsfahig

= Lange:ca.35cm

= hitzebestédndig

= PSA Kategorie 2, EN 388, EN 407, EN 12477-A

= Grofe: 10 EN388 EN407

Best.Nr.: 1206

3142 412X4X

Schweilerhandschuhe BATU TARA

= Rindvoll-/ Spaltleder, ungefittert
= 5-Finger-Design fiir mehr Bewe-
gungsfreiheit und besseren Griff
= angenehmes Tragegefiihl
= robust und widerstandsfahig
= Lange: ca.35cm
= hitzebestandig
= PSA Kategorie 2, EN 388, EN 407,
EN 12477-A EN388 EN 407
= GroBe: 10 @
Best.Nr.: 1202

3122 412X4X

SchweiBerhandschuhe VESUV

= Rindspaltleder, komplett gefiittert

= 5-Finger-Design fiir mehr Bewegungsfreiheit
und besseren Griff

= sehr angenehmes Tragegefiihl durch weiche
Fltterung

= robust und widerstandsfahig

= Lange: ca.36 cm

= hitzebestandig

= PSA Kategorie 2, EN 388, EN 407, EN 12477-A

= GroBBe: 10
EN388 EN 407

Best.Nr.: 1207 @

Schweiler-Gamaschen
= Spaltleder
Best.Nr.: 2808

Schwei3er-Jacke

= 100% Baumwolle - 360 g/m>
= Langform

= Umlegekragen

= verdeckte Druckknopfleiste
= 1 Brustinnentasche

= GroBe: 42 -64,90-110

Best.Nr.:
1709 grau
1702 kornblau

SchweiBer-Bundhose

= 100% Baumwolle - 360 g/m’
= 2 seitliche Eingrifftaschen
= Tasche auf dem rechten Bein mit
Eingriff von hinten
= rechte Gesaf3tasche mit Patte und
= Knopfverschluss
= Gurtelschlaufen am Bund
= Hosenschlitz und Bund durch Kndpfe zu
verschliel3en
= GroBe: 42-64,90-110
Best.Nr.:
1710 grau
1703 kornblau

Schwei3er-Lederjacke
* Rindvollleder SchweiBer-Spaltlederschiirze
= mit Aramid-Faden gendht
= verdeckte Knopfleiste mit Druckknopfen
= Stehkragen mit Druckknopf schlieBbar
= GroBe: M - 3XL

Best.Nr.: 2805

= Rindspaltleder
= kraftige Kernleder-Beriemung
= Grofe: 80 x 100 cm

Best.Nr.: 2820
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Schwei3er-Latzhose

= 100% Baumwolle - 360 g/m’

= 2 seitliche Eingrifftaschen

= Eingriffe direkt in der Seitennaht

= innenliegende Latztasche mit Patte

= 2 vollelastische Trager mit Steckver-
schlissen

= Hosenschlitz durch Knopfleiste ver-
schlieBbar

= GroRBe: 42 -64,90- 110

Best.Nr.:

1711 grau X?lnnnm

1704 kornblau

SchweiBBer-Decke
= hitzebestandig bis 500°C

= GroBe: 150 x 200 cm
Best.Nr.: 109678

LEISE
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Ersatzschutzglaser:

ToolL[13

SchweifBerhelm LCD Expert 9-13G

= Filterstufen: 4/9-13

= Schutz UV/IRDIN 15

= reflektierender Lack

= am Helm einstellbar: Dunkelstufe,
Schweil3en oder Schleifen

= im Helm einstellbar: Empfindlichkeit,
Offnungszeit und Funktionstest

= Norm EN 175, EN 379

= Sichtfeld: 98 x 43 mm

= Gewicht: 460 g

= Energieversorgung: Solar + Batterien
(CR2032)

Best. Nr.:
042216 blau
040878 carbon

SchweiBerhelm LCD Zeus 5-9/9-13 G

« Filterstufen: 5-9/9-13

= XL-Sichtfeld

= erhohte Empfindlichkeit dank 4 Sensoren

= am Helm einstellbar: Dunkelstufe, Schwei3en
oder Schleifen

= im Helm einstellbar: Empfindlichkeit, Zeit

= Stufen 5-9: Schweif3en mit niedriger Leistung

= Wig Schweil3en > 2A

= Norm EN 175, EN 379

= Sichtfeld: 100 x 67 mm

= Gewicht: 5159

= Energieversorgung: Solar + Batterien
(3V x2 - CR2450)

Best. Nr.:
044098 Fire
044104 Cosmic

SchweifBerhelm LCD Ergotech 5-9/9-13

« Filterstufen: 5-9/9-13

» XL- Sichtfeld

= externer ergonomischer Einstellungsschalter
(Empfindlichkeit, Offnungszeit, Stufen) und
einfache Benutzung sogar mit Handschuhen

= erhohte Empfindlichkeit dank 4 Sensoren

« Aktiv Filter: Stufen 5-9/9-13

= Bereich 5-9: fir leichte Intensitat geeignet

= Wig Schweilen > 2A

» Norm EN 175, EN 379

» Sichtfeld: 100 x 67 mm

= Gewicht: 560 g

= Energieversorgung: Solar + Batterien (CR2450)

Best. Nr.:

044173 silber

045477 schwarz
LCD Expert LCD Zeus LCD Ergotech
9-13G 5-9/9-13G 5-9/9-13
AuBenscheibe: AuBenscheibe: - AuBenscheibe: _
111,2x91 mm [=1F =] 114x 133 mm (=l =l 114x 133 mm O[O
115x 102 mm

=] Best.Nr.: 043893 [m] Best. Nr.: 043893 O]
Best. Nr.: 040793 VPE = 10 Stuck VPE = 10 StUCk
VPE = 5 Stlick
Innenscheibe Innenscheibe Innenscheibe
1036 x 54 mm O-10] 103,7 x 69,5 mm EI% 103,7 x 69,5 mm IEI%
" Best. Nr.: 043695 = s Best. Nr.: 043695  =i-js;

Best. Nr.: 040809 [a ¥R VPE < 5 Stiick (=] 4 VPE =5 Stiick (=14
VPE = 5 Stlick

LCD Master
9-13G

AuBenscheibe:
116,1 x 89,5 mm

Best. Nr.: 040779
VPE = 5 Stlick

Innenscheibe
103,6 x 53 mm

Best. Nr.: 040786
VPE = 5 Stlick

Schweierhelm LCD Master 9-13G

= Filterstufen: 4/9-13

= Schutz UV/IR DIN 15

= am Helm einstellbar: Dunkelstufe,
Schweil3en oder Schleifen

= im Helm einstellbar: Empfindlichkeit und
Offnungszeit

= Norm EN 175, EN 379

= Sichtfeld: 92 x 42 mm

= Gewicht: 450 g E E

= 2 Lichtsensoren o Jamm, T
= Energieversorgung: Solar E
Best. Nr.: 040861 .

SchweiBBerhelm LCD Spaceview
5-9/9-13
SchweiBerhelm Panoramic 3XL
= Panorama Sichtfeld: 1 XL Frontscheibe +2
Seitenscheiben fiir einen 180 Grad Blickwinkel
= erhéhte Empfindlichkeit dank 4 Sensoren
= WIG Schweif3en > 2A
= Aktiver Filter: Stufe 4-8 / 8-12
= Stufen 4-8: firr gerine Lichtstdrke geeignet
= Auswahl von 7 Dunkelstufen (4>12) fur alle
Schweil3- und Schneidevorgdnge geeignet
= Norm: EN 175, EN 379
= Sichtfeld: 131 x 84 +2x (67 x 75) mm
= Gewicht: 610 g
= Energieversorgung: Solar + Batterie (CR2450)

= XXL-Sichtfeld

= erhohte Empfindlichkeit dank 4 Sensoren

= WIG Schweil3en > 2A

= am Helm einstellbar: schweiflen oder
schleifen

= Filterstufen 5-9/9-13

= Stufen 5-9: Schweifen mit niederiger
Leistung

= Norm: EN 175, EN 379

= Sichtfeld: 100 x 93 mm

= Gewicht: 530 g

= Energie: Solar + Batterien (CR2032)

Best. Nr.: 040717

e je

Op =]

Best. Nr.: 037281

SchweiBBerhelm Apollo 5-9/9-13

= XL-Sichtfeld

= erhohte Empfindlichkeit dank 4 Sensoren
= WIG Schweien > 2A

= im Helm einstellbar: Empfindlichkeit, Zeit, Schweien oder Schleifen
= Filterstufen: 5-9 /9-13

= Stufen 5-9: Schweien mit niedriger Leistung

= Norm: EN 175, EN 166, EN 168. EN 379

= Sichtfeld: 100 x 67 mm

= Gewicht: 510 g

= Energieversorgung: Solar + Batterie (3V x2 - CR2450)

Best. Nr.: 037809
Panoramic LCD Spaceview Apollo
3XL 5-9/9-13 5-9/9-13
AuBenscheibe: AuBenscheibe: AuBenscheibe:
385 x 150 mm EE 114x 133 mm EsE 114x 133 mm
Best. Nr.: 037311 = Best. Nr.: 043893 i Best. Nr.: 043893
VPE = 3 Stlick VPE = 10 Stlick [=] VPE = 10 Stlick

Innenscheiben-Kit

5% Frontscheibe: 131 x 84 mm Innenscheibe

Innenscheibe

X 104 x 96 mm (OF L]0 104 x 96 mm
2x Seiten: 67 x 75 mm HicE =,
Best. Nr.: 043596 ¢ Best. Nr.: 043596
Best. Nr.: 037304 o i o op g

e Vi, VPE = 5 Stiick
o
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UNSERE AKTUELLEN KATALOGE
FINDEN SIE JETZT ONLINE AUF

WWW.LEISE.DE

Stobern Sie jetzt - ganz einfach- online durch unsere Kataloge und entdecken Sie dabei
unsere Produktvielfalt.

ERSATZTEILBESTELLUNG UND

HANDLERKONTAKT DIREKT UBER [

IHR SMARTPHONE! .|

LERNEN SIE UNSEREN NEUEN

KENNEN.

AUTOTEILE-MESSENGER (ATM) ‘
|

EINFACH DEN ARTIKEL SCANNEN
ODER UBER DIE INTUITIVE SUCH-

FUNKTION FINDEN!

LEISE
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MASCOT®
ACCELERATE .

Jetzt aktuellen Katalog
gratis anfordern,
herunterladen oder direkt
online durchblattern.
Das alles finden Sie auf:
www.leise.de

Zentrale in Coburg
Rosenauer Str. 117
96450 Coburg

© 095618640

{2 09561 864 101

Kulmbach

Am Goldenen Feld 9
95326 Kulmbach

© 0922190290
09221 9029 29

Niirnberg
Wirzburger Str. 93
90427 Nurnberg
© 0911378476 0
0911378476 20

Plauen

Zum Plom 19

08541 Plauen-Neuensalz

© 0374141780
037414178 22

Saalfeld

Am Crostener Weg 12
07318 Saalfeld

© 0367157520
036715752 22

Suhl
Frohliche-Mann-Str. 40
98528 Suhl

© 03681 496 100
03681496 101

Wunsiedel
Kemnather Str. 72
95632 Wunsiedel
© 0923299290
& 092329929 10

S0 ERREICHEN SIE UNS:

@ 09561 864 500
09561 864 101

www.leise.de

Rostock

1
‘Schwerin

Hambu?
Bremen
Berlin
Langenhagen Celle
Osnabriick Potsdam
Hannover o
Braunschweig
Cottbus
Holzminden Dessau

Duisburg

Doftmune

Essen

Dusseldorf
Kéln

Bonnh
Koblenz,

A
Wiesbad
Trier VR chaffenburg
Wiiszburg Bamberg ®

rbriicken Heilbronn

Karlspuhe

Stuttgart

Ulm

Miinchen

Konstanz Garmisch- ‘
\ Partenkirchen
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LEISE GmbH & Co. KG
Rosenauer Str. 117
96450 Coburg
www.leise.de



